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Кривошипные механические прессы с С-образной станиной SEYI серии SN1

Комплектация и опции: 

• высококачественная жесткая сварная станина
• вал отбора мощности (выходной вал) используется для организации работы привода подачи

материала в зону штамповки
• гидравлическая система защиты пресса от перегрузки
• нижний пневмовыталкиватель (только для моделей с индексом хода S)
• привод настройки положения ползуна от мотора (для моделей SN1 60-250)
• фотозащита зоны штамповки
• индикатор угла поворота кривошипа
• инверторный двигатель (устройство регулирования ходов)
• балансир ползуна на пневмоштоках
• устройство быстрого крепления оснастки
• кулачковый командо-аппарат c настраиваемыми концевыми выключателями
• предустановленный счетчик ходов
• сдвоенный клапан защиты
• верхний съемник
• счетчик ходов
• ножная педаль
• интерфейс для сопряжения с внешними устройствами автоматизации
• виброопоры
• пневматический эжектор
• выносная T-стойка оператора
• штуцер для подключения воздуха
• централизованная система смазки пресса с датчиком наличия масла в контуре

Особенности конструкции:

• Высокое качество штамповки
• Пониженный шум и вибрация
• Объединение в автоматизированную линию от 2 до 10 единиц
• Высокий момент, бесшумного сцепления и тормоза размещенного в масляной ванне, что

значительно увеличивает срок эксплуатации
• Жёсткая рама со снятыми остаточными напряжениями и обработанная за один установ
• Централизованная система смазки пресса
• Высокоточные трансмиссионные шестерни и кривошип высокой жёсткости гарантируют

высокую точность и длительный срок эксплуатации пресса
• Шесть прецизионных направляющих ползуна для точной настройки прямолинейности хода
• Продуманная конструкция и полнофункциональная система электрического управления

позволяют лёгко согласовывать работу с внешним оборудованием
• Высокая точность и прецизионность
• Минимальные отклонения рамы при работе пресса
• Гидравлическая система защиты ползуна пресса от перегрузки быстро реагирует на

превышение нагрузки
• Высокого качества и надежности комплектующие ведущих мировых производителей
• Увеличенный срок службы оснастки

SN1-35 H 
SN1-35 P 



Базовая комплектация:

• высококачественная, жесткая сварная станина;
• гидравлическая система защиты пресса от перегрузки;
• привод настройки положения ползуна от мотора(для моделей SN1 60-250);
• индикатор угла поворота кривошипа;
• балансир ползуна на пневмоштоках;
• кулачковый командо-аппарат c настраиваемыми концевыми выключателями;
• сдвоенный клапан защиты;
• счетчик ходов;
• интерфейс для сопряжения с внешними устройствами и автоматизации;
• пневматический эжектор;
• штуцер подключения воздуха;
• централизованная система смазки пресса с датчиком наличия масла в контуре.

Опциональное оборудование:

• вал отбора мощности(выходной вал), используется для организации работы привода подачи
материала в зону штамповки;

• нижний пневмовыталкиватель(только для моделей с индексом хода S) маркет;
• отозащита зоны штамповки;
• инверторный двигатель(устройство регулирования ходов);
• устройство быстрого крепления оснастки;
• предустановленный счетчик ходов;
• верхний съемник;
• ножная педаль;
• выброопоры;
• выносная T-стойка оператора для работы с двух рук;
• устройство подачи;
• устройство размотки;
• правильное устройство.

Технические характеристики

Модель SN1-35 H SN1-35 P 
Усилие 35 т 35 т 

Величина хода 60 мм 40 мм 

Количество ходов в минуту постоянное 100 130 

Количество ходов в минуту изменяемое 70 - 130 80 - 170 

Макс. усилие до НМТ 3,2 мм 2,3 мм 

Высота оснастки DH 220 мм 220 мм 

Величина регулировки ползуна G 50,00 мм 50,00 мм 

Размер ползуна PxQ 380х300 мм 380х300 мм 

Диаметр посадочного отверстия 50,8 мм 50,8 мм 

Размер подштамповой плиты ExF, мм 780х400 мм 780х400 мм 

Толщина плиты Т 100,00 мм 100,00 мм 

Высота от пола до зеркала плиты Z 800,00 мм 800,00 мм 

Мощность мотора 3,7 3,7

Габариты 830х1125 мм 830х1125 мм 
Расстоянием между крепежными 
отвестиями MxN 730х925 мм 730х925 мм 
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